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Anvendelse

Anvendelsesmulighederne for VMZINC er
utallige. VMZINC kan med fordel anvendes
til tage, facader, kviste, inddeekninger,
tagrender, interigr og udsmykninger, m.m.
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ader og teknikker kan
bineres, sa det gnskede
ektoniske udtryk opnas.
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/MZINC Overflader

ZINC NATUR® »
Blank ubehandlet zink, som opnar
en smuk lysegra patina med tiden.

QUARTZ-ZINC® »

En lys gra forpatineret zink, der fra
levering har den nuance som blank
zink vil fa efter nogle ar.

ANTHRA-ZINC® »
En forpatineret zink i en dyb
skifergra nuance.

AZENGAR® »

AZENGAR er en nytenkning af
blank zink. AZENGARSs ujeevne,
matstrukturerede overflade,
forsteerker fornemmelsen af det ra
zinkmateriale.

Nuance forskelle: Da VMZINC er et naturprodukt, kan der forekomme nuanceforskelle i farven, fra den ene produktion til den anden.

Patinering: Laes mere om de enkelte overfladers udvikling/patinering pa side 8-9.

VMBUILDINGSOLUTIONS
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De elegante
VMZINC overflader

i naturens farver

PIGMENTO® V¥
PIGMENTO-serien er baseret pa forpatineret zink, der er pafert transparent coating med mineralske pigmenter. Den forpatinerede zinks
naturlige struktur er smukt bevaret gennem den unikke overfladebehandling. PIGMENTO leveres i brun, bl, gren og red.

For at opna et ensartet farveaspekt er det en forudsaetning, at PIGMENTO anvendes fra den samme produktion. | modsat fald kan der
opsta en nuanceforskel i farven.

PIGMENTO brun PIGMENTO bla

PIGMENTO gren PIGMENTO red

COLOR ON DEMAND »

Zink i en lang raekke farver, helt efter dit valg.

| sortimentet har vi en raekke standardfarver, men det
er ogsa muligt at bestille den farve, som netop passer til
dit projekt. COLOR ON DEMAND er zink belagt med en
indfarvet coating, der smukt bevarer strukturen i zinken.
Kontakt os for de mange muligheder.

LAKERET ZINK V¥
| sortimentet er ogsa lakeret zink i 6 standardfarver.
Derudover er det 0gsa
muligt at levere lakeret
zink i enskede RAL-
farver. Kontakt os for
de mange muligheder. e
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Patinering

ZINC NATUR (BLANK ZINK)
Patina er en betegnelse for en udvikling, der naturligt
sker pa zinkoverfladen nar den pavirkes af vind og vejr og
antager en “musegra” farve.

Patineringen af overfladen foregar som en kemisk proces der er
opbygget i 3 stadier:

o Farst reagerer zinkoverfladen med indholdet af ilt i
atmosfeaeren og danner zinkoxid.

e Zinkoxiden reagerer med vand der tilfares nér der falder
nedbar, og danner zinkhydroxid.

¢ Denne zinkhydroxid reagerer igen med atmosfeerens indhold
af kuldioxid og danner zinkkarbonat, som er det feerdige
gra patineringslag. Zinkkarbonat er vanduopleseligt, teet og
giver en stor beskyttelsesgrad mod yderligere pavirkninger fra
atmosfaeren.

Denne naturlige patineringsproces begynder umiddelbart efter
montering eller den atmosfaeriske eksponering, og efter en arraekke
vil den blanke zink gradvis opbygge patineringslaget, for til sidst, at
fremstd med den eftertragtede gra farve.

Blank zink til tage, facader, tagrender og inddzekninger vil normalt
patinere i et forholdsvis jeevnt, men dog beskedent tempo,
afheengig af pavirkningerne fra vejrliget og miljget zinken er udsat
for. Saledes vil zink der er monteret teet ved havet eksempelvis
patinere hurtigere end zink der er monteret inde i landet. Tage og
mere vandrette flader vil ogsé patinere hurtigere end facader.

Inden patineringen bliver homogen, kan der opsta store
nuanceforskelle, pletter, striber m.v., hvilket er en naturlig reaktion
fra zinken. Der kan ogsa veere forskel i patineringsudviklingen fra
én produktion til en anden. Denne patineringsproces vil betyde, at
farven pa zinken, i en periode, kan fremsta uensartet i overfladen.

Dette er normalt og med tiden vil det udjeevne sig og danne en
jeevn patineret overflade. Der gar som udgangspunkt 3-6 ar for
zinktage og op til ca. 10 ar for zinkfacader, fer den blanke zink har
dannet det endelige lag af patina, der giver den eftertragtede gra
farve. Men tidshorisonten er meget afheengig af pavirkningerne fra
atmosfaere og miljg og kan derfor straekke sig udover dette.

i d
Udsnit af bygning me
ZINC NATUR (blank 7ink),
hvor patineringsprocessen

er i gang.




QUARTZ-ZINC
QUARTZ-ZINC er en almindelig blank zink, der har
gennemgdet en kemisk proces i produktionen. Processen
andrer overfladen til den tilnzermelsesvise gra farve, som blank
zink normalt vil fa efter lang tids eksponering. Vi betegner
QUARTZ-ZINC'en som forpatineret. Den forpatinerede, gra
overflade vil derfor ikke naevneveerdigt eendre farve i forbindelse
med den fortsatte patineringsproces, der sker efter montering
pa byggeriet. QUARTZ-ZINC, der har veeret udsat for vejrlig i en
leengere periode, vil fremtraede en anelse lysere end umiddelbart
efter monteringen.

ANTHRA-ZINC
. ANTHRA-ZINC, der ved levering har en mark antracitgra
farve, har ligeledes gennemgaet en kemisk proces i
produktionen, der har forandret zinken til den merkegra farve. Den
forpatinerede ANTHRA-ZINC vil langsomt aendre overflade til en
lysere tone. Efter mange &rs eksponering, hvor den marke overflade
bliver slidt af vind og vejr, vil farven i nogle tilfeelde komme teettere
pa QUARTZ-ZINC farven, der er zinks naturlige patineringsfarve.

PIGMENTO OG ZINC STRAT

. . Da PIGMENTO og ZINC STRAT overfladerne er
coatede vil disse ikke patinere som traditionelle

. . zink-overflader, idet coatingen yder en hej grad
af beskyttelse af overfladen. PIGMENTO og ZINC

STRAT vil derfor bevare det oprindelige udtryk i meget lang tid

uden vaesentlig andring af udseendet.

Afhaengig af miljget, vil coatingen beskytte zinken mod korrosion,
men samtidig forhindre at zinken naturligt reagerer og danner sin
naturlige patinering.

AZENGAR

‘ ‘ AZENGAR er en specialbehandlet overflade der vil
patinere naturligt pa de blanke “spots” i overfladen.

AZENGAR vil derved med tiden fremtraede en smule markere, uden

at miste det matstrukturerede udtryk.
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Tekniske overflader

| plader og coils sortimentet er der en raekke tekniske overflader. De tekniske overflader er bearbejdet i produktionen for at lase specifikke

opgaver.

ZINC STRAT
VMZINC tilfert en coated overflade.

A QUARTZ-ZINC® STRAT

ZINC STRAT er VMZINCs forpatinerede zink, der er pafert en
transparent coating. Den forpatinerede zinks naturlige struktur er
smukt bevaret gennem den unikke overfladebehandling.

ZINC STRAT leveres i 2 typer:

¢ QUARTZ-ZINC STRAT (lys gra)
e ANTHRA-ZINC STRAT (merk skifergra).

ZINC STRAT anvendes, hvor man gnsker en meget farvestabil
overflade. ZINC STRAT kan med fordel opszettes i “regnskygge”
(omrader, der ikke naturligt afvaskes af regnvand), f.eks. udhaeng

og lign.

10

7\NC STRAT -
VMZINC pafort
coated overflade

A ANTHRA-ZINC® STRAT

Ved anvendelse af ZINC STRAT skal man veere opmaerksom pa,
at der, pga. coatingen, kan fremkomme en lys streg hvor zinken
bukkes.

Hvis ZINC STRAT opszettes i samme flade som almindelig QUARTZ-
ZINC og ANTHRA-ZINC vil farveforskellen mellem coated og ikke-
coated zink blive synlig.

VMBUILDINGSOLUTIONS



VMZINC ZINC PLUS
ZINC PLUS er VMZING, der pa bagsiden er belagt med et
beskyttende lag.

ZINC PLUS leveres i felgende overflader:
e ZINC NATUR (VIVIEZ BLANK)

*  QUARTZZINC

e ANTHRA-ZINC

ZINC PLUS er specielt anvendelig ved skotrender.

Skeerpede krav til opbygning af skotrender betyder, at

man ofte oplever at skulle inddaekke en skotrende, hvor

der allerede er udlagt et lag pap eller andet underlag.

Der ma ikke umiddelbart monteres zink direkte pa den slags
underlag. Af hensyn til konstruktionen, er det ofte heller ikke
praktisk muligt at montere et struktureret skillelag.

| denne situation er ZINC PLUS en god lasning.
ZINC PLUS kan anvendes pa mange ikke-kompatible overflader,
som fx tagpap, uden der opstar risiko for bagsidekorrosion.

Skotrende med ZINC PLUS

VMBUILDINGSOLUTIONS

ZINC PLUS
60 pm coating pa bagsiden

é

ZINC PLUS -

VMZINC med peskyttende

lag pa bagsiden
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Tekniske specifikationer

LEGERING

VMZINC er en kvalitets-titanzink fremstillet af elektrolytisk
finzink bestaende af 99,995 % zink legeret med kobber og
titanium i henhold til den europaeiske norm EN988.

EN 988 & PREMIUMZINC

Den europeeiske standard EN 988 har veeret anvendt siden
1997 i 18 europeeiske lande. Denne standard stiller meget
strenge krav til sammensaetningen af valset zink og dens
fysiske, mekaniske og dimensionelle karakteristika, og derfor
anvendes standarden som international reference.

Kontrollerede karakteristika
Kemisk sammensaetning

the quality label for VMZINC®

PREMIUMZINC standard

VMZINC-maerket overholder alle de specifikationer, der

er angivet i EN 988-standarden, men vi er med vores
PREMIUMZINC-kvalitetsmaerke gaet et skridt videre.

Denne certificering sikrer et endnu hgjere kvalitetsniveau end
EN 988-certificeringen.

PREMIUMZINC-meerket stiller strengere krav til visse
malvaerdier, iseer planhed, kemisk sammenszetning og visse
mekaniske egenskaber (bgjetest ved 4°C, Erichsen-preve), som
ikke er angivet i EN 988-standarden.

EN 988 Standard

Zink Z1 med begraenset Pb og Cd Z1

Kobber 0.11-0.17% 0.08 - 1.0%
Titanium 0.06 - 0.11% 0.06 - 0.2%
Aluminium <0.015% <0.015%

Dimensioner

Tykkelse pa plader/coils +/- 0.03 mm +/- 0.03 mm
Bredde pa plader/coils +2/0mm +2/0mm
Leengde pa plader +5/0 mm +10/0mm
Planhed < 1.5 mm/m < 1.5 mm/m
Fladhed <2 mm and Omega < 0,6 <2mm

Fysiske egenskaber (i valseretningen):

0.2 % Brudstyrke 120 - 150 N/mm? > 100 N/mm’
Straekstyrke 150 N/mm’ > 150 N/mm’
Brudforleengelse >35% >35%
Bukkeprave Ingen revner i fold Ingen revner i fold
Opretning efter buk Intet brud -

Sammentraek 1 time pé et tryk af 50 N/mm? < 0.08% <0.1%
Bukkeprave ved 4°C Intet brud

Tryk (Erichsen test)

7.0 mm dybde uden revner

12
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MATERIALEEGENSKABER/FYSIK VAGT KG/M?

Kemisk betegnelse Zn Materialetykkelse i mm
Grundstofnummer 30 1,00
Smeltepunkt 418 °C 0,80
Kogepunkt 907 °C 0,70
Massefylde 7.2 kg dm? 0,65

Varmeudvidelseskoefficient 0,022 mm/m/°C
Ikke breendbar Brandklasse A1
Ikke magnetisk

UV-bestandig

COIL LANGDER KENDETEGN/IDENTIFICERING
Oversigt over leengder pa coils i 100 kg, 250 kg. og 1000 kg. Der er patrykt identifikationskoder pd zinken. De enkelte
plader/coils kan identificeres ved hjeelp af den stemplede kode,
Coil veegt Ca. leengde pr. 100 kg coil der er pa hver plade/coil.
100kg  |gredde—2ee| 0,7mm | 08mm | 1,0mm
470mm | 42,22m | 3694m | 29,55m Disse koder er trykt pa bagsiden af alle plader og coils:
500 mm 3968m | 3472m | 27,78 m
570 mm 3481 m | 3046m | 2437 m <
670mm | 2961m | 2591 m | 20,73 m Varemzerke » X 4
1000mm | 1984m | 17,36m | 13,89 m N
=i
Z
Logo » 0
Coil veegt Ca. lzengde pr. 250 kg coil g
250kg |predde | 07 mm | 0.8mm | 1,0mm Zinc legeret med »
470mm | 10554m | 92,35m | 73,88 m kobber og titanium
500 mm 9921Tm | 8681 m | 6944 m II
570 mm 87,02m | 76,15m | 60,92 m %
670mm | 7403m | 6478m | 51,82 m calitetsmarke b g
1000 mm | 4960m | 43,40m | 3472 m g
£
i
Kontrolmaerke » z
Coil veegt Ca. leengde pr. 1000 kg coil i
1000 kg |pregge—kese | 0.7 mm | 0,8mm | 1,0 mm
470mm | 422,15m | 36939 m | 295,51 m Europaeisk standard >
500 mm | 396,83 m | 347,22 m | 277,78 m ) g
570 mm | 348,09m | 304,58 m | 243,66 m Produktionsvaerk
670 mm | 296,14 m | 259,12 m | 207,30 m C
1000 mm | 198,41 m | 173,61 m | 138,89 m Tykkelse » Ejl
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Plader og coils

STANDARDDIMENSIONER FOR PLADER

Overflader: ZINC NATUR, QUARTZ-ZINC,
ANTHRA-ZINC, *PIGMENTO, *ZINC
STRAT, *lakeret zink.

Materialetykkelse: 0,50 mm, 0.65 mm, 0.70 mm,
0.80 mm, 1.00 mm og 1.50 mm

Pladebredde: 1000 mm
Pladelaengde: 2000 mm, 2500 mm og 3000 mm.
Pallestarrelse: 250 kg., 500 kg., 1.000 kg.

Ovenngzevnte er en standardoversigt over leverings-
mulighederne for VMZINC plader og coils. Ikke alle over-
fladetyper findes i alle dimensioner. Se pa www.vmzinc.dk for
en mere preecis angivelse af alle standardleveringer.

*PIGMENTO, *ZINC STRAT og *lakeret zink, leveres i et mere
begreenset sortiment. Se komplette oversigter pa
www.vmzinc.dk

STANDARDDIMENSIONER FOR COILS

Overflader: ZINC NATUR, QUARTZ-ZINC,
ANTHRA-ZINC, *PIGMENTO, *ZINC STRAT,
*lakeret zink.

Materialetykkelse: ~ 0.50 mm, 0.65 mm, 0.70 mm,
0.80 mm og 1.00 mm

0g 1.50 mm
Coilbredde: 470 mm, 570 mm, 670 mm, 1000 mm
Coilsterrelse: 100 kg., 250 kg., 1000 kg.
Pallestarrelse: 6 x 100 kg., 4 x 250 kg., 1 x 1000 kg.

at levere WEL

kke er standard.

Kontakt 0s venligst pa
tlf. 86 84 80 05

Det er muligt
og CO“SI der !

VMZINC plader

14
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Tagrender og nedlgbsror

Rundt nedlgb

76 mm
87 mm
100 mm

| ANTHRA-ZINC leveres
runde nedlab i
80 mm og 100 mm.

16

Halvrund tagrende
Leveres i felgende dimensioner:

Tilskaeringsmal Dimensioner:

Oprindeligt angav man tagrende
dimensioner i tilskeeringsmalet.

250 mm

280 mm Dvs. den bredde zink som er
333 mm anvendt til at producere renden.
400 mm | dag produceres tagrender

500 mm efter europeeiske standarder.

Betegnelserne anvendes dog stadig
i dag til at angive dimensioner og
kan give et fingerpeg om starrelsen
pa tagrenden.

Kvartrund tagrende (arkitekt)
Leveres i felgende dimensioner:

333 mm
400 mm
500 mm Til VMZINC tagrendesystem leveres et
komplet program i tilbehar:
2 1. Tagrende
m 2. Gering
@ 3. Rendejern
Firkant tagrende 4. Tudstykke
Leveres i folgende dimensioner: @ 5. Endebund
6. Bajnin
250 mm 7 Ne]dlﬂt?smr
333 mm ©, 8. Vulstring
400 mm 9. Hangselsstift
500 mm 10. Nedfersel
11. Brandkrave

VMZINC tagrendesystem leveres i falgende overflader:

ZINK NATUR (blank zink)
QUARTZ-ZINC
ANTHRA-ZINC

Firkantet nedlab

80 mm
100 mm

VMBUILDINGSOLUTIONS



TAGRENDE-PROFILER VEJLEDENDE MAL

153 192 mm 250 mm
105 mm 127 mm mm e G r—
g — £ 1S £ £
EI EI S s ©
sl = 5 E 3
. Type: Type: Type: Type: Type:
Halvrund 250 mm 280 mm 333 mm 400 mm 500 mm
185 mm
145 mm —
L
2 : :
2 S
Type: Type:
Kvartrund (arkitekt) 333 mm 400 mm 500 mm
150 mm 200 mm
85 mm 120 mm R |
| S—— | e - e
il pd T
8 . 8 = -
Type: Type: Type: Type:
. 250 mm 333 mm 400 mm 500 mm
Firkantet

Tagrender ber altid monteres med en overhgjde pa bagkanten pa ca. 10 mm.

NORMER
VMZINC halvrunde og firkantede tagrendesystemer fremstilles efter

den geeldende europaeiske norm EN 612, som er en falles norm,
der beskriver standarden for udformningen af tagrender og nedlgb
samt tolerancer.

MATERIALER

VMZINC tagrendesystemer bliver fremstillet i massivt zink i
tykkelserne 0,7 mm og 0,8 mm. VMZINC tagrendesystemer leveres
i VMZINC Natur (blank zink), QUARTZ-ZINC og ANTHRA-ZINC.

Se www.vmzinc.dk for det komplette program.

TILBEH@R
Til VMZINC tagrendesystem leveres et komplet program i tilbehar.

MONTERING
Se side 34 for montering af tagrender.

VMBUILDINGSOLUTIONS
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Beskyttelsesfilm

Forpatineret zink kan leveres med en beskyttelsesfilm. Filmen

sidder pa forsiden af zinkpladen og beskytter den under montering.

Efter montering fiernes filmen. Af hensyn til bearbejdning daekker
filmen normalt ikke hele pladen/coilen i bredden. Der er ca. 4 cm
uden film i hver side.

I nogle tilfeelde kan det veere hensigtsmaessigt med film pa hele
bredden. Dette er muligt at levere, men skal i sa fald oplyses ved
ordreafgivelse.

Beskyttelsesfilmen skal aftages efter montering.

18

For- og bagside

VMZINC NATUR (blank zink):
Der er ikke forskel pa for- og bagside pa blank zink. Pladen kan
derfor vendes og zinken hermed udnyttes optimalt.

Forpatineret zink

(QUARTZ-ZINC, ANTHRA-ZINC, PIGMENTO, ZINC STRAT)

Der er forskel pa forside og bagside. Det vil give et uharmonisk
udtryk hvis for- og bagside kombineres pa et byggeri.

AZENGAR
AZENGAR er matstruktureret pa forsiden og blank pa
bagsiden. Den kan derfor ikke vendes.



Udskiftning af enkelte zinkbaner/
paneler

teriale, der patinerer, nar det udszettes
tninger eller tilbygninger
arveforskelle.







Levetid & genanvendelse

LEVETID

Zink til bygningsformal har en meget lang levetid pa grund af zinks
selvbeskyttende egenskaber. | Europa er der talrige eksempler pa
udskiftning af zinktage efter ca. 100 ars anvendelse.

Levetiden for zink, afhaenger af det miljg hvori det er opsat.
Saedvanligvis er levetiden for zink over 100 ar i et omrade med lav
forurening og mellem 60 og 80 ar for industriomrader og kystmiljg.

GENANVENDELSE
Zink er genanvendeligt. Efter mange ars anvendelse udger
nedtaget zink stadig en stor veerdi.

Zink er et naturmateriale der kan omsmeltes og genbruges i det
uendelige.

Zink er potentielt 100% genanvendeligt. | Europa bliver 95% af
gammel valset zink genanvendt.

VMBUILDINGSOLUTIONS
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Opbevaring og transport

DET ER VIGTIGT, AT VMZINC OPBEVARES 0G
TRANSPORTERES KORREKT.

Folgende skal overholdes ved transport og opbevaring:

o VMZINC skal altid opbevares og transporteres tert og

ventileret. Dette er ogsa gaeldende pa byggepladser.
o VMZINC skal altid opbevares og transporteres pa paller.
o Transport skal forega i lukket vogn.

Nar zink er monteret pa bygninger har det brug for vand for at
patinere. MEN nar zinken udseettes for vand under transport eller
opbevaring vil det edelaegge zinken. Sa snart zink bliver udsat for
vand, vil det begynde at patinere, men hvis zinken stadig er i coils,
plader pa en palle, eller tagrender der er pakket teet sammen, kan
vandet ikke fordampe og der vil meget hurtigt ske en overflade-
korrosion af zinken.

Korrekt opbevaring pa lager

RUMTEMPERATUR
16 GRADER C.

VENTILATION
VENTILATION

\_; VENTILATION

Zink skal opbevares
o9 transporteres tort.

Korrekt opbevaring pa byggepladsen

¢

VENTILAT]
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Lodning

Zink er seerdeles velegnet til bledlodning. Bledlodning er en
samlingsmetode, der, korrekt udfert, har stor styrke, er vandteet og
har lige sa lang holdbarhed som zink. Blgdlodning pa zink udfares
med loddetin, med et tinindhold pa mindst 33%.

For at lodningen kan udfares korrekt, er det nadvendigt at
anvende det korrekte flusmiddel (i daglig tale kaldet loddevand)

og en loddekolbe af passende starrelse til at varme loddestedet

op til korrekt loddetemperatur. Flusmidlet sgrger for at afrense
overfladen pa zinken for eventuelle urenheder og holde

overfladen ren under udferelsen af selve lodningen. Overlaegget
(overlapningen) ved bledlodning af VMZINC skal generelt veere
min. 10-20 mm ved vandrette samlinger og min. 5 mm ved lodrette
samlinger.

Der er forskel pa fremgangsmaden i lodningen af de forskellige
typer overflader, vi har i vores sortiment. Her falger en oversigt:

Lodning af zink

LODNING AF ZINC NATUR (BLANK ZINK) & AZENGAR

For lodning skal man sikre sig, at metallet er metallisk
rent. Ved bledlodning af ZINC NATUR og AZENGAR
anvendes ZINN 7 loddevand, der paferes loddestedet med

. en lille pensel. ZINN 7 skal paferes alle kontaktflader for

at sikre korrekt renholdelse af loddestedet sa lodningen

bliver udfert korrekt.

Lodningen skal fremsta gennemloddet, blank og ensartet. Efter

lodningen fiernes eventuelle rester af loddevand straks med en
fugtig klud.

LODNING AF GAMMELT ZINK

Ved blgdlodning af gammelt VMZINC skal overfladen ferst afrenses
med fortyndet saltsyre, indtil den fremstar som metallisk rent

zink. Alternativt kan loddefladerne rengeres mekanisk med en 3M
ROLOC barste (se side 25). Herefter rentarres overfladen med en
klud eller lign. ZINN 7 paferes, og lodningen udferes som ved nyt
zink.

Produkt til lodning af ZINC NATUR (blank zink)

Ved blgdlodning af

o { ZINK NATUR (blank zink) &
¢ AZENGAR anvendes ZINN
7 loddevand.

24
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LODNING AF QUARTZ-ZINC OG ANTHRA-ZINC

| QUARTZ-ZINC og ANTHRA-ZINC er forpatineret zink.

20 Inden lodning skal forpatineringen renses af. DECA

. VMZINC afrensning paferes ferst samtlige kontaktflader
og dette opleser patineringen efter nogle sekunder.

Herefter tarres med en klud til metallisk ren zink. Om ngdvendigt

gentages behandlingen. Det er vigtigt, at alle rester af patineringen

er fiernet for at undga eventuelle forureningsrester pa loddestedet.

Afrensning af QUARTZ-ZINC og ANTHRA-ZINC overflader kan
ogsa foretages mekanisk med 3M ROLOC barste, som paseettes
en vinkelsliber. Bersten anvendes til patineringsoverfladen er
afrenset indtil helt blank overflade. @nskes en helt lige overgang
fra patineringsoverflade til afrenset overflade, kan der anvendes
en afdaekningsstrimmel, der skal deekke den del af overfladen, der
ikke gnskes afrenset (se figur 1).

Figur 1.

Efter at overfladen er afrenset, feerdigloddes QUARTZ-ZINC og
ANTHRA-ZINC pa samme made som ZINC NATUR, med ZINN 7
loddevand.

Ved lodning af QUARTZ-ZINC vil lodningen efterhanden patinere
til naesten samme farve som zinken. Ved lodning af ANTHRA-
ZINC kan lodningen efterfalgende overmales med ANTHRA-ZINC
reparationsmaling.

Produkter til lodning af forpatineret zink

Til afrensning af QUARTZ-ZINC og
ANTHRA-ZINC anvendes

DECA VMZINC afrensningsmiddel
eller 3M ROLOC barste.

| —
Mz zinn7 |
e Efter afrensning anvendes
3 ~ ZINN 7 loddevand til
' lodning af QUARTZ-ZINC
0og ANTHRA-ZINC.

LODNING AF LAKERET OG COATED ZINK

PIGMENTO er forpatineret zink, som er pafert en
transparent coating med farvepigmenter. Coating
og patineringen skal fjernes inden lodning.

ZINC STRAT er forpatineret zink, som er pafert

en transparent coating. Coating og patinering skal

fiernes inden lodning.

. . Lakeret zink (Bilaqué) er blank zink som er
lakeret. Lakken skal fiernes inden lodning.

ZINC PLUS er en blank zink med lak pa bagsiden. Lakken skal
fiernes inden lodning.

Lak, coating og patinering kan kun fiernes mekanisk, f.eks. ved
anvendelse af 3M ROLOC berste (som paseettes en vinkelsliber).
Onskes en helt lige overgang fra patinerings-eller lakoverflade til
afrenset overflade, kan der anvendes en afdeekningsstrimmel, der
skal deekke den del af over-fladen, der ikke anskes afrenset (se
figur 1). Anvend barsten ned til metalblank overflade. Bemaerk,
at det er pakraevet at fierne overfladebehandlingen pa alle
kontaktflader - ogsa bagsider - for at sikre at en korrekt lodning
kan udfares.

Efter afrensning af lak og forpatinering feerdigloddes de lakerede
zinktyper pa samme made som ZINC NATUR (blank zink) med
ZINN 7 loddevand (se modstaende side).

Produkter til lodning af zink med lak og coating

Til afrensning af coating og lak pa
—— PIGMENTO, ZINC STRAT, lakeret zink
(bilaqué) og ZINC PLUS anvendes 3M
ROLOC barste.

Efter afrensning anvendes
ZINN 7 loddevand til
lodning af PIGMENTO,
ZINC STRAT, lakeret zink
(bilaqué) og ZINC PLUS.
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Bearbejdning

Zink kan bearbejdes bade manuelt og maskinelt, og anvendes
til f.eks. dobbeltfalse og ombuk af forskellig karakter. Zink kan
ombukkes pa langs og pa tveers af valseretningen, blot man er
opmaerksom pa nogle enkelte forhold.

OPMZRKNING
Ved opmaerkning pa VMZINC overflader ber der kun anvendes blad
blyant. Opmeerkning med ridsespids eller andet kan ikke anbefales.

BUKNING

Ved maskinel eller manuel bukning af VMZINC skal en
bukkeradius pa mindst 1,5 mm overholdes. Ved pladetykkelser
fra 0,8 mm og derover, skal en bukkeradius pa minimum 2,5

x pladetykkelsen overholdes. Der er i alle tilfeelde tale om den
indvendige bukkeradius.

Minimum bukkeradius Minimum omslagstykkelse

<
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BUKNING AF COATED OG LAKERET ZINK

Ved PIGMENTO, ZINC STRAT og lakeret zink (Bilaqué) er

det, af hensyn til den coatede og lakerede overflade, nedvendigt
at bukkeradius pa min. 2,5 x pladetykkelsen mm. ngje over-
holdes, og at forarbejdningstemperaturen er min. +15°C. Ved
Pladetykkelser pa 1,0 mm og derover skal en bukkeradius pa
3,5 x pladetykkelse overholdes.

3mm
Ty

ZINK ER KARVFALSOMT

Ved udsvik, indklip og lign. steder skal der altid lockes eller bores
et hul pa min. 2 mm. for enden af indklippet eller udsvikningen.
Dette for at undgd keervvirkning, der ellers kan forarsage
revnedannelse. Ved valg af veerktej er det vigtigt at tage

hensyn til ovennaevnte. Det vil sige, at alt vaerktgj, der bruges til
bearbejdning af zink, skal veere med afrundede kanter. Ligeledes
ma sakse ikke vaere med takkede skeer.

Hjorneklip i plade
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MINIMUM BEARBEJDNINGSTEMPERATUR

En minimum bearbejdningstemperatur pa +7°C skal altid
overholdes, da der ellers er risiko for at materialet vil danne revner
pa grund af metallets koldspredhed. Er temperaturen under +7°C,
skal der generelt foretages opvarmning lokalt af arbejdsstedet,
helst med varmeblaeser. Dette er iseer vigtigt ved slagbeabejdning
eller opkantning af zinken. Opvarmningen skal foretages
umiddelbart inden eller kontinuerligt under bearbejdningen.

Bemeaerk; ved coatede overflader som PIGMENTO, ZINC STRAT og
lakeret zink (Bilaqué) skal der, af hensyn til den coatede overflade,
vaere en minimum bearbejdnings-temperatur pa +15°C.

Opvarmning af arbejdssted
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Konstruktion og skillelag

Zink skal monteres pa et jeevnt, ventileret og ph neutralt underlag.

Zink kan leegges direkte pa ru braedder. Ved alle andre typer af underlag skal der anvendes et struktureret skillelag.

Underlag

Ru braedder/ " . .
Beklzedning forskalling Krydsfinér Bitumenpap Beton Gips
+ + . + -

<+ Underlag der kan kombineres direkte med zink.

= Underlag kan IKKE kombineres direkte med zink. Her SKAL der anvendes struktureret skillelag.

STRUKTURERET SKILLELAG
Struktureret Skillelag monteres under zinken - ovenpa underlaget. Et struktureret skillelag anvendes til at bortdraene fugt fra
bagsiden af zinken.

| VMZINC sortimentet er der en raekke strukturerede skillelag at veelge imellem:

VMZ DELTA® / Struktureret skillelag DELTA® TRELA PLUS / Struktureret skillelag

~

VMZ Delta struktureret skillelag er formfast special-polyethylen af DELTA-TRELA PLUS er et struktureret skillelag, der er opbygget

hgj teethed (HDPE). 8,6 mm hgje knopper. VVS nr. 276799805. af to lag. @verste lag er en matte af polypropylen med 8 mm
Ved montering af VMZ Delta skal der anvendes tilherende forhgjninger, monteret pa nederste lag bestaende af en
VMZ Delta fast- og glidehafter. diffusionsaben membran. VVS nr. 279189353. Ved montering

af DELTA-TRELA PLUS, anbefaler vi min. 28 mm hgje hafter.

pa cide 30-32

LANGDE PA TAGBANER:

For min. 8 mm tykke strukturerede skillelag:
Taghaeldninger fra 5° - 15° = Op til 12 meters tagleengde.
Taghaldninger > 20° = Op til 16 meters tagleengde.

DELTA-Enka VENT kan anvendes til konstruktioner hvor der i
forvejen er monteret tagpap, eller anden membran. Hajde ca. 8 cm.
VVS nr. 279189105
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UNDERTAG

Undertag har til formal at holde konstruktionen ter for vejrlig indtil
zinkbeklaedningen er monteret. Undertaget monteres UNDER
treebekleedningen med ventilationsspalte. Undertag ma IKKE
anvendes som skillelag imellem underlag og zink.

| VMZINC sortimentet har vi felgende undertag:

DELTA-VENT S PLUS.

KONSTRUKTION OG OPBYGNING
Zink skal monteres pa et jeevnt, ventileret og ph neutralt underlag.

Zink kan lzegges direkte pa ru breedder (uhevlet fyr og gran uden
trykimpraegnering). Ved alle andre typer af underlag skal der
anvendes et struktureret skillelag.

Valg af skillelag og undertag athaenger af:
e Underlag

¢ Bygningens beliggenhed

e Taghaldning

Pa side 30-32 viser vi en raekke eksempler til opbygning og
konstruktion.

Underlag som ru braedder eller fer og not braedder, skal vaere min.
tykkelse 25 mm. Vandfast krydsfiner plader skal veere min. 20 mm
tykkelse.

Underlaget skal veere jeevnt og uden lunker.

Anbefalinger vedr. konstruktion, underlag og undertaget er givet ud
fra SBI anvisninger om konstruktioner af tage, og “Inspiration til et
eegte materialevalg” udgivet af Teknig. | tilfeelde af uoverensstem-
melser er det SBI anvisninger og "inspiration til et segte materiale-
valg” der er geeldende.
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RU BRADDER/FORSKALLING

| ventilerede konstruktioner, hvor zinken monteres direkte pa ru
breedder, er det ikke ngdvendigt at anvende et struktureret
skillelag. Her sarger konstruktionen for den ngdvendige udluftning
af opstaet fugt.

Oversigt over egnede og ikke-egnede traetyper:

Egnede treetyper: Fyr og gran

Ikke egnede treetyper: Leerk, eg, kastanje, red og hvid
ceder, douglasgran, alle traetyper
med ph <5

Ru braedder (uhevlede pé oversiden) i en neutral traesort (fyr eller
gran) med en minimum tykkelse pa 25 mm. Braedderne skal veere
fuldkantede. Den ru forskalling oplaegges pa langs af taget som
teetforskalling med mellemrum pa ca. 5-10 mm. Braedderne skal
veere torre ved opleegning og holdes tarre, evt. ved afdaekning, for
montering af zink.

Ifelge arbejdsmiljelovgivningen kan der i visse tilfeelde veere krav
om at faldsikre taget. Faldsikringen kan tilvejebringes pa flere
mader, enten som en midlertidig foranstaltning eller en blivende
del af tagkonstruktionen. Under udfarelsen skal personlast
kunne optages af ét breet. P zinktage oplagt pa ru braedder, kan
faldsikringen tilvejebringes ved at bruge tykkere braedder, kortere
speerafstande eller mellemspeer.

Konstruktion ved ru breedder/forskalling

\

Ifelge TRA-rapport nr. 09-2015 kan alm. traeleegter i 38 x 73 mm i
styrkeklasse C-18 anvendes op til en spaerafstand pa 1.000 mm.

Tabel 1 - Breedde dimensioner, der udlagt spredt ovenpa speer kan
fungere som gennemtraedningssikring.

600 mm | 800 mm | 1000 mm | 1300 mm
25x100 mm | 28x100 mm | 32x100 mm | 32x125 mm
TVARSNIT
23x125 mm | 25x125 mm | 28x125 mm
Tabel 1.
UNDERTAG

Undertag har til formal at holde konstruktionen ter for vejrlig indtil
zinkbeklzedningen er monteret.

Undertaget monteres UNDER traebekleedningen med
ventilationsspalte. Se Fig. 2.

Der bar vaelges en type af diffusionsabent materiale, f.eks.
DELTA-VENT S PLUS.

Fig 2.

Se side 32 for konstruktioner ved udsat beliggenhed og/eller lav taghzeldning (under 15°)
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KRYDSFINER, BITUMEN, BETON M. FL.
Pa alle andre underlag end ru braedder, skal zink oplaegges
pa et struktureret underlag.

Krydsfiner, bitumen, beton m.fl. er ikke-kompatible underlag til zink.
| tagkonstruktioner med disse underlag, SKAL der anvendes et struk-
tureret skillelag mellem zinken og underlaget. Det kan veere enten
DELTA-TRELA PLUS eller VMZ Delta. Struktureret skillelag udlaegges
direkte pa det terre underlag. Se Fig. 3.

| konstruktioner hvor der i forvejen er monteret tagpap, eller anden
membran, kan der anvendes DELTA-Enka VENT, som er en “kraluld
uden membran”.

Vi anbefaler IKKE OSB plader som underlag for zinktage eller
zinkfacader.

Konstruktion ved krydsfiner, bitumen m.fl.

Ikke-kompatibelt underlag, f.eks..
krydsfiner, bitumen m.fl.

\

Et fer/not breeddeunderlag som anvendes til underlag for en zink-
beklaedning, betragter vi som et kontinuerligt ubrudt pladeunderlag
ligesom krydsfiner plader. Vi anbefaler at der anvendes struktureret
skillelag mellem zinken og fer/not breedderne.

Vandfast krydsfiner skal have en pladetykkelse p& min. 20 mm.
Pladeunderlaget skal veere jeevnt og uden lunker.

Konstruktioner hvor struktureret skillelag kan udelades, er pa
mindre lodrette facader, sasom stern- og vinduesbeklaedning, i indtil
ca. 1 m hgjde. Her kan zinken monteres direkte pa et treeunderlag,
forudsat at treeet er tilstraekkelig opterret inden monteringen.

Fig 3.

Se side 32 for konstruktioner ved udsat beliggenhed og/eller lav taghzeldning (under 15°)
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BELIGGENHED OG/ELLER LAV TAGHALDNING
For aget sikkerhed ved udsat beliggenhed og/eller lav taghaeldning
skal der tages seerlige forholdsregler.

e TAGHALDNING UNDER 15°
e BYGNING MED UDSAT BELIGGENHED

Beliggenhed

Vi henviser til definition for beliggenhed i Byg-Erfa.

Byg-Erfa beskriver beliggenhed szrdeles godt, og vi henviser til
Erfaringsblad 09.11.05 for yderligere informationer:

BYG-ERFA

Erfaringsblad 09 11 06
Klimaskarm

Tathed

Vind

Slagregn
Fygesne

LASNINGER

Der er flere méder at lgse tagkonstruktionen pa, og vi vil i det
kommende kun naevne nogle principper for opbygningen. Skulle en
anden lgsning blive valgt, kan det godt veere en acceptabel teknisk
lgsning.

»  Ved en ikke udsat beliggenhed og tagheeldning over 15°, kan
zinken leegges direkte pa ru braedder.

»  Ved en ikke udsat beliggenhed og en taghaeldning mindre end

15°, er det tilstraekkeligt at montere zinken pa ru braedder og
med et undertag under min. 20 mm klemlister.
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»  Ved en ikke udsat beliggenhed, kan zinken monteres pa et
struktureret skillelag pa f.eks. et underlag af krydsfiner eller fer
0g not braedder.

»  Ved udsat beliggenhed med en taghzeldning over 15° op til 12
meters tagleengde, er en pladelasning (krydsfiner eller fer og
not braedder) med zinken monteret pa et struktureret skillelag
tilstraekkeligt. Er taget laengere end 12 m, kan vi anbefale at
der anvendes ZINC PLUS (zink med en coated bagside) pa et
struktureret skillelag, eller at zinken monteres pa ru braedder
ovenpa min. 20 mm klemlister og med et undertag.

»  Ved tagheeldninger mindre end 15° pd en mere udsat belig-
genhed, vil vi anbefale at zinken oplaegges pa ru braedder pa
min. 20 mm klemlister og at der monteres et undertag under
klemlisterne. Se eksempel 1.

Ved spegrgsmal om andre underlag og konstruktioner - kontakt
venligst VMZINC pa tif. 86848005.






Tagrender opsatning

At montere zinktagrender er et handvaerk. De opsaettes og
loddes sammen i 100% vandtaette samlinger. Resultatet er et
afvandingssystem i hgj kvalitet der holder i mange ar.

Tagrender opsaettes i rendejern, hvis muligt med 2 mm fald pr.
meter (med fald mod nedlgb). En egentlig selvrensende effekt
opnas farst ved et fald pa 5 mm pr. m. Der kan vaere kosmetiske
eller andre praktiske arsager til, at det ikke altid er muligt at
opsette render med fald. At der bliver stillestdende vand i
tagrenden har i praksis vist sig ikke at give arsag til problemer
og vil ikke blive anset som veerende en fejl. Bemaerk at tagrender
er fremstillet med overhgjde i bagkanten mellem 10-15 mm. og
ber opszettes med denne overhgjde. Dette er for at lede vand
fra tagrenden ud over forvulsten, og dermed leengst veek fra
bygningen, i tilfeelde af tilstoppede nedlgb eller skybrud.

RENDEJERN/KONSOLJERN

Tagrender opsaettes i rendejern, med en afstand mellem

50 - 60 cm. Rendejern ber veere fremstillet af varmgalvaniseret
stal mindst 25 x 4 mm og forsynet med en panittet fieder af en
kvalitet, der kan holde tagrenden pa plads. Fiederen kan veere
udfert i galvaniseret jern eller zink.

Rendejern findes i 2 hovedgrupper. Konsoljern, der er beregnede
til montering pa stern, eller skaftede rendejern, der er beregnede

til opbukning op ad tag og fastgerelse pa tagfod eller tagleegterne.

Mal pa rendejernene angives efter tagrendens tilskaeringsmal.

Rendejern og konsol leveres ogsa beklaedt med QUARTZ-ZINC
0g ANTHRA-ZINC, sé de, i overfladen, passer fuldsteendigt med
renden.

Konsoljern Skaftede rendejern )
Rendejern
beklaedt med
zink

Konsoljern

beklaedt med zink
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NEDL@B
VMZINC nedlgbsrar fremstilles i massiv zink efter EN 612 norm.
Dimension pa nedlgb angives i nedlgbsrarets nominelle diameter.

Nedleb forbindes til tagrenden med tudstykker og feres ind til
muren pa bygningen med bgjninger i passende grader. Nedlgbet
fastgares til veeggen med haengselsstifter der monteres med
passende afstande, normalt for hver max. 2 m, og tilsluttes

afleb eller draensystem. Afstanden mellem nedleb skal tilpasses
forholdene, sa regnvand kan afledes fra tagrenden. Et nedlgb for
hver ca. 10 m lgbende tagrende er passende for de fleste forhold.

EKSPANSION

Ved opsaetning af tagrender skal der tages beherigt hensyn til
ekspansionen af tagrenderne, som skal kunne beveege sig frit.
Ved lzengder over 15 m skal der indbygges ekspansionsmuligheder
i tagrenderne, i form af ekspansionssamlinger. Frie ender, hvor
renden kan bevaege sig frit uathaengig af bygningen, regnes for en
ekspansionsmulighed.

Ved huse med afvalmede gavle, eller U- og T-formede huse skal
der tages hensyn til ekspansionsproblemer i alle hjgrner, ved
geringer, bade udvendige og indvendige, hvor tagrenderne ikke
har mulighed for at ekspandere frit. Her kan det veere ngdvendigt
med ekspansionsmuligheder helt ned til hver 4. meter, athaengig af
forholdene.

Ekspansion

<

Ekspansionsstykke

Ekspansionshand

:{ Ekspansionsstudstykke




Valg af tagrende-
nedlgbsstorrelse

Som blikkenslager star man ofte i en situation, hvor man skal
veelge starrelse pa tagrender og nedlgh. Man kan udregne den
korrekte starrelse af tagrender og nedleb helt preecist ved hjeelp af
nogle formler. | det efterfalgende vil vi dog preve at gere det lidt
mere simpelt og komme med nogle tommelfingerregler, der kan
anvendes i langt de fleste situationer.

For at vide hvordan tagrender og nedlgb skal dimensioneres, bliver
man nadt til at have et tal for, hvor meget regn der falder. Det
kaldes "regnintensitet”.

Regn-intensitet angives i nedbar pr. ha/s. Det vil sige, hvor mange
liter vand det regner pa én hektar pa ét sekund. En hektar er

10.000 m2. | Danmark er normalnedbgren angivet til 140 I/has iht.

DS 432.3. Det vil sige 140 liter vand pr. hektar pr. sekund.

1. BEREGN AFVANDNINGSAREAL

0g

Lokale myndigheder kan fastseette en anden veerdi for
regnintensiteten). En regnskylle er 300 I/ha/s og i Danmark er der
sommetider skybrud, der kan give omkring 550-600 I/ha/s. Normalt
vil man ikke dimensionere efter at der skal kunne afvandes ved
meget store regnintensiteter, dels ud fra et gkonomisk synspunkt,
og dels ud fra et praktisk synspunkt. Det er nemlig langt fra sikkert,
at det offentlige kloaksystem kan aftage sa store meengder vand.

Derfor er man i reglen nedt til at acceptere, at der kan ske
overbelastning af tagrenderne og nedlgbene et par gange om
aret. Dette er drsagen til, at en tagrende altid skal monteres med
forvulsten ca. 10 mm lavere end bagvulsten, séledes at vandet kan
labe ud over vulsten ved overbelastning.

2. PLACERING AF NEDL@BSR@R

e

lacering 1

vw

Placering 2 Placering 3

ARV NONN®.
250 mm 280 mm 333 mm 276 mm 287 mm 2100 mm
NEDL@BETS PLACERING AFVANDINGSAREAL M2 AFVANDINGSAREAL M2
Placering 1 70 110 160 190 220 320
Placering 2 90 150 230 220 250 400
Placering 3 130 210 320 280 310 480

Tabellen gzelder pr. labende 10 meter tagrende og er baseret pa beregning af halvrunde tagrender.

BEMZRK! Monteres tagrenden med et fald pa 20/00 gges kapaciteten med ca. 40 %. Hvis enkeltmodstande fx. geringer placeres
naermere end 2 m fra nedlgbsraret, vil tagrendens kapacitet reduceres med 10 - 25 %.
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Ekspansion

Alle metaller udvider sig eller traeekker sig sammen, nar de
udseettes for temperaturpavirkninger. Det enkelte metals
udvidelsestal, der er et udtryk for metallets sammentraekninger
og udvidelser i mm ved forskellige temperaturpavirkninger, kaldes
udvidelseskoefficienten.

Metaller har forskellig udvidelseskoefficient.

UDVIDELSESKOEFFICIENTEN FOR ZINK ER 0,022 MM/M/°C.

Zinks udvidelseskoefficient = 0,022 mm/m/C
Totalt arbejdsomrade = 100°C (+80°C til 20°C)

Det vil sige, at for hver grad temperaturen heever eller saenker sig,
vil zink udvide eller traekke sig sammen sig med 0,022 mm pr.
meter. Eksempelvis vil en 10 meter lang taghane saledes streekke
siglekspandere 0,22 mm for hver grad den opvarmes.

Der regnes normalt med en teoretisk temperaturforskel pa i alt

100°C spaendende fra -20°C til +80°C. Det er det temperaturspaend
zinken teoretisk vil kunne blive udsat for. En 10 meter lang tagbane

vil séledes teoretisk udvide og traekke sig sammen med 22 mm,
svarende til +/- 11 mm hvis zinken er oplagt en alm. sommerdag.
For at undga, at metallet edelaegges eller der opstar
spaendingsbuler i zinken, er det nedvendigt at tage hensyn til
ekspansionen ved projekteringen og ved montering.

Ekspansion

Foto viser model af 1 meter zink, der har udvidet sig 1 mm
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Ved montage af zink skal der tages hensyn til ekspansionen, og
befaestelsesmetoden skal veere udfert sa zinken kan bevaege sig frit
i lengde- og bredderetning. Herved undgas ugnskede buler eller
revnedannelser.

Ved starre eller lengere flader ma zinken ikke direkte fastgeres
med skruer eller sem. Her kan der anvendes forskellige former for
samlingsmetoder der tilgodeser at fladerne kan ekspandere frit.
Ved mindre flader kan forborede eller lockede huller i overstarrelse
i de fleste tilfelde vaere tilstraekkeligt til at optage ekspansionen.

Forlocket hul







Falseolie

Ved nogle tagtyper og -former kan det veere ngdvendigt med
teetningsmiddel i samlinger, dette gaelder iscer ved falsede
tagsystemer. Teetningsmiddel anvendes i falsene.

Det anbefales at anvende teetningsmiddel isaer ved tagheeldninger
under 15° og tage, eller dele af tage med szerlig udsat
beliggenhed. Det kan vaere, hvor der er risiko for sneophobning pa
tagfladen, dele af taget, hvor sne kan ophobes (skotrender o. lign.),
eller tage pa bygninger med udsat beliggehed.

Falseteetning paferes dobbeltfalsene inden lukning.
| vores sortiment har vi to typer produkter:

e Abratex Falseolie.
¢ Runotex tix transparent falseteetning.

ABRATEX Falseolie 80

RUNOTEX Tix Transparent falseteetning

=
¥
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Galvanisk korrosion

| forbindelse med planlaegningen af tag- og facadebeklaedninger i
zink, skal der tages hgjde for zinkens korrosive forhold.

Galvanisk korrosion er et problem, der opstar, nar metaller er

i indbyrdes kontakt med hinanden. Et metals ioner optages i
regnvandet og gar i forbindelse med et andet metal. Herved dannes
en meget svag elektrisk strom imellem de to metaller, heraf navnet
galvanisk korrosion.

Sammenszettes forskellige metaller i kombination med hinanden,
ma kombinationen passe sammen for at undga galvanisk
korrosion.

Korrosionen sker, nar et metal med en hgijere placering i
spaendingsraekken ligger over et metal med en lavere placering i
spaendingsraekken. Her kan naevnes den gamle klassiker med et
kobbertag der drypper ned i en zinktagrende. Her vil zinktagrenden
korrodere. Hvis kombinationen derimod var omvendt, med et
zinktag der afvander ned i kobbertagrender, vil der ikke opsta
teering af kobberet.

DEN FORENKLEDE SPANDINGSRAKKE

Uadle metaller

/N

Adle metaller

Fe PbH

Ca

Reekkefalgen viser spaendingsraekken for forskellige metaller.

| grove traek kan man sige, at metaller til venstre pa linien vil
blive teeret af galvanisk korrosion fra metallerne til hajre pa
linien. | praksis er det som oftest kun, nar der optraeder kobber
pa et byggeri, at det er ngdvendigt at tage sine forholdsregler. Vi

henviser til "Inspiration til et agte materialevalg”, udgivet af Tag-
og Facadesektionen under Dansk VVS, kapitel 3 korrosionsforhold.
Tabellen herfra er her gengivet i sin helhed:

Tabel for metallers kombinationer

qd - g

n) - 13qqoy

uZ - juizwniuey]
SUN - B35 Jupsny

1S - [B1S 12.3sIUBA|lRD)

>
+ = Metallerne kan kombineres 3;
3
- Bar ikke kombineres >
Aluminium - Al
Bly - Pb
Kobber - Cu

e |+ |+

Titaniumzink -Zn

+ |+ |+ |+

Rustfrit stal - NRS

+ |+ [l |+ |+

Galvaniseret stal - St

+ |+ |+ ||+
+ |+ |+ |+
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Vedligeholdelse

Der er generelt ingen vedligeholdelse ved anvendelse af zink som
klimaskaerm. Zink er seerdeles modstandsdygtig overfor klimatiske
pavirkninger, men for at imgdega eventuelle udefrakommende
pavirkninger kan det dog veere fornuftigt at tilse bekleedningen en
gang imellem, for at bevare zinken optimalt i mange ar.

Bekleedningen ber tilses, iscer efter kraftig vind, eller mindst en
gang om aret, for brud eller andre skader (nedfaldne tagsten,
grene, fyrvaerkeri 0.a.).

Tagrender bar efterses mindst en gang om aret og renses for
nedfaldne blade og lign. for at undga tilstopning af nedlgbene.

Hvis der spildes rengaringsvaesker pa zinken, fra rengering af
vinduer eller andet, skal man veere opmaerksom pa straks at

fa afvasket zinkoverfladen, da visse kemikalier kan afsaette
aflebsspor pa zinken, eller pa anden made forsage misfarvning af
zinkoverfladen.

Zink pavirkes af basiske eller syreholdige stoffer. Det er derfor
vigtigt, at zinken rengares med rigelige maengder vand og en blad
berste umiddelbart efter den matte blive udsat for disse stoffer:

e Stov fra andre byggematerialer, isaer beton, cement og
martelprodukter.

e Salt (NaCl) Natriumklorid er en klorholdig kemisk
forbindelse, der virker steerkt korrosivt pa zinkoverflader. (fra
glatferebekaempelse eller saltvand fra havet).

¢ Klorforbindelser i gvrigt (specielt reggasser fra skorstene).

e Svovlforbindelser iszer fra afbreending af energikoks og
kulbriketter.

Ovennavnte materialer kan vaere basiske eller syreholdige. De kan
angribe zinkoverfladen, med en misfarvet overflade som resultat.
Lees mere om dette pa side 43 (Pavirkning af zink).

Vand er en del af den naturlige patineringsproces. Pa under-
beklaedning og facader, der er overdakkede, og som ikke pavirkes
af naturlig regn, er det derfor en fordel, lige sa snart man har
mistanke om eller har konstateret, at nogle af ovennaevnte stoffer
har ramt zinkbeklaedningen, at afskylle med rent vand. Det kan
iser forekomme efter kraftig vind, eller byggeaktivitet i umiddelbar
naerhed. Dette vil fremskynde den naturlige proces og herefter vil
zinken have optimale betingelser for at danne naturlig patinering.

Pa underbekleedning og facader, der er overdaekkede, og som
ikke pavirkes af naturlig regn ("sidder i regnskyggen”), anbefales
det, sa snart man har mistanke om eller har konstateret, at nogle

af ovennaevnte stoffer har ramt/sidder pa zinkbeklzedningen, at
afskylle overfladerne med rent vand.

RENG@RING OG AFRENSNING AF ZINKEN

Til rengering ma der kun anvendes lunkent vand. Der ma under
ingen omstaendigheder anvendes syreholdige eller basiske
rengeringsmidler.

Smaskrammer, fedtfingre og lign., kraever normalt ikke afrensning,
da patineringsprocessen hurtigt vil lukke det pavirkede omrade,
men gnskes det alligevel, kan der anvendes STRUB-OL.
STRUB-OL er en speciel olie, der er udviklet til at rengere metaller
for sma urenheder og fremme den naturlige patinering.
STRUB-OL kan ligeledes fjerne lette angreb af korrosion/
misfarvninger fra overfladen. Strubolie péferes og afterres med en
bled klud eller papir.

Lette, ugnskede anlgbninger og pletter kan pa VMZINC NATUR
(blank zink) afrenses med en slibepasta bestdende af kridt oplest
i vand til en pasta-agtig konsistens. Pastaen gnides pa stedet
med en blad klud og afterres efterfalgende grundigt med en ter
klud eller papir (denne fremgangsmade ma ikke anvendes pa
forpatineret zink). Der ma ikke anvendes Wienerkalk. Dette vil
korrodere overfladen.

Starre afrensninger af forurening (pa blank zink og forpatineret
zink) kan foretages med en nylon grydesvamp, slibepuder af nylon
eller lign. Der ma ikke anvendes staluld eller rustfrit stal. Anvendes
staluld vil det afrensede omrade blive sort. Det afrensede omréade
efterbehandles med Strubolie. Ved forpatineret zink skal man veere
opmeaerksom pa, at man kan risikere at fierne patineringen. Veer
opmaerksom pa at ved sterre afrensninger kan nuanceforskelle
optraede.

— B
i u_lg},;!"‘
(3] =0l
e i STRUB-OL
Til afrensning af smaskrammer
og fingeraftryk
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Pavirkning af zink

REGNSKYGGE OG SARLIGT UDSATTE STEDER
Regnskygge, er de omrader pa en bygning, som ikke normalt
rammes af nedber (f.eks. under udhaeng, overdeekninger m.m.).
En evt. forurening af overfladen her, vil ikke kunne afvaskes
naturligt af nedber og vil derfor kunne pafere zinken en
overfladisk korrosion.

Hvis man anvender forpatineret zink i regnskygge, og ensker

at bevare det oprindelige udtryk, anbefaler vi, at der anvendes
ZINC STRAT eller PIGMENTO, da disse har faet en efterfelgende
overfladebehandling, der taler en sterre belastning end de
almindelige forpatinerede typer (se side 10).

FORGGET FUGTPAVIRKNING

Efter en lang periode med vinter, hvor sne eller is har ligget pa
zinkoverfladen gennem lzengere tid, og zinkoverfladen derfor har
varet opfugtet, og ikke har veeret i forbindelse med atmosfaerisk
luft, kan zinken reagere ved at danne uforholdsmaessigt

meget zinkhydroxid, som giver et hvidt pulveragtigt

udseende pa overfladen. Der er herved opstdet en ubalance i
patineringsprocessen, hvor der er dannet mere zinkhydroxid

end luftens indhold af CO, kan omdanne til zinkkarbonat, fordi
fugten hele tiden forhindrer luftens CO, indhold i at arbejde pa
zinkoverfladen. Efter en vis periode vil dette som oftest forsvinde
igen, nar den ensidige pavirkning opharer. Det kan ofte hjeelpe
at barste det meste af det hvide pulver af, for at genskabe den
naturlige patineringsproces.

Lignende reaktion ses ofte pa undersiden af f.eks. en tagrende,
der normalt er meget fugtpavirket. Der kan her opsta en mindre
korrosion som felge af en forhgjet fugtpavirkning. Det ses ofte
som sma hvide pletter. Disse former for overfladekorrosion er dog
ikke skadeligt for zinken, men er kun af rent kosmetisk karakter,
og vil ikke have betydning for tagrendens eller tagets levetid.

PH STOFFER MED FORSKELLIGE PH VARDIER

Zink reagerer med syreholdige eller basiske vaesker, og vil blive
pavirket i forskellig grad af disse, afhaengig af koncentrationen
og styrken af vaeskerne. Vi anbefaler ikke at zinken udszettes for
en ph veerdi over 8 eller mindre end 6.

Der er en del forhold, man ber veere opmeerksom pd, herunder
reggasser og nedfald fra skorstene, hvis der afbreendes
trykimpraegneret tree, meelkekartoner, plastik, energikoks og
lignende i naerheden. Regpartiklerne kan indeholde partikler der
i forbindelse med vand danner syrer og kan fordrsage korrosion.
Iseer raggasser fra energikoks kan indeholde svovl, der har en
seerdeles aggressiv pavirkning af zinkoverflader.
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Afvaskning fra isaer nye beton tagsten kan forarsage korrosion
pa grund af betons hgje ph veerdi. Det er derfor vigtigt at holde
gje med udviklingen og om nadvendigt foretage en rengering af
taget og zinken, inden zinken bliver angrebet for meget.

Billede: Dryp fra betontagsten

Beton, mertel eller cement er meget basiske og vil i forbindelse
med vand kunne fa en ph veerdi pa 10-12 og veere staerkt
tsende. Zinken kan blive nedbrudt eller reagere med den
forurening, der kommer pa overfladen.

Det er vigtigt at rengare zinken straks efter arbejdet med f.eks.
murstav, martelstev, betonstev og stev fra byggeaktivitet,
herunder skaering af skotrender eller rygninger pa taget eller
skeering af belaegningssten. Man skal vaere opmaerksom pa
at byggeaktivitet fra omkringliggende byggepladser kan beeres
med vinde langt omkring. Det er ikke stovet i sig selv, der er
aggressivt, det er stovet i forbindelse med fugt eller vand, der
forarsager korrosion pa zinkoverfladen. Rengeringen foretages
med alm. vand og en blad barste — som at vaske sin bil. Dette
ber geres med jeevne mellemrum i byggefasen og altid straks
efter arbejde, hvor der er fare for at beton eller cementstov kan
have sat sig pa zinkoverfladen.



KLOR PAVIRKNING

Salt (natriumklorid), enten som vejsalt fra glatfere-bekaeempelse
eller salt i atmosfaeren enten som stov baret med vinden fra
havvand, virker seerdeles korrosivt pa zinkoverflader. Ved
glatfarebekaempelse er det saledes vigtigt at saltet ikke rammer
evt. zinkoverflader - hverken direkte eller indirekte f.eks. fra
fejemaskine fra arealer, der har veeret tilfert salt Salt hidrerende
fra havvand kan bares med vinden over anseelige afstande ind
over kystnaere omrader. Ved saltpavirkning af zink, vil indholdet
af klor i saltet, nar det kommer i forbindelse zinkoverfladen,
danne zinkklorid, der ses som hvide skjolder med marke kanter pa
zinkoverfladen. Saltet afvaskes med alm. vand og en blad berste,
specielt pa de flader, der ikke naturligt bliver afvasket i regnvejr

(regnskygge).

BITUMEN PAVIRKNING

De fleste tagpaptyper indeholder bitumen, som en stor bestanddel
af tagpappen. Bitumen kan under nedbrydning eller afvaskning
frigive forskellige organiske syrer. Disse syrer vil virke korroderende
pa zinken. Bitumenkorrosion ses oftest pa zinktagrender og
fodblik. Zinken kan overfladebehandles eller males for at modsta
korrossionen fra bitumen. Til dette anbefaler VM ZINC produktet
Zink-O-Rinn.

De brunrgde striber der sommetider forekommer pa zinkoverflader,
der er i forbindelse med paptage der afdrypper ned over f.eks.
zinkfacader er ikke bitumenkorrossion, men skyldes ofte jernholdige
mineraler i tagpappen der afsattes pa zinkoverfladen.

BAGSIDEKORROSION

Bagsidekorrosion er en form for korrosion af zink, der isaer kan
forekomme pa omrader med indesteengt fugt pga. vandindtraengen
i forkert udferte samlinger, ikke korrekt skillelag o.lign eller pga.
darlig ventilation af den underliggende konstruktion, isaer i varme
uventillerede konstruktioner.

Problemet er ofte starst pa lave taghzeldninger, hvor vandet har
sveert ved at komme vaek. Zinken vil i forbindelse med en ensidig
fugtpavirkning danne zinkhydroxid. | princippet vil en ensidig
fugtpavirkning konstant omdanne zinken til zinkhydroxid, indtil
enten fugten slipper op eller zinken er totalt nedbrudt, hvilket
oftest ses som en gennemhullet overflade og en delvis oplast
zinkbagside.

De fleste tagpaptyper indeholder bitumen, som en stor bestanddel
af tagpappen. Bitumen kan under nedbrydning eller afvaskning
frigive forskellige organiske syrer. Disse syrer vil virke korroderende
pa zinken. Bitumenkorrosion ses oftest pa zinktagrender og
fodblik. Zinken kan overfladebehandles eller males for at modsta
korrossionen fra bitumen. Til dette anbefaler VM ZINC produktet
Zink-O-Rinn.

03-2022 / Teknisk vejledning @ 43



VM Building Solutions Scandinavia A/S Telefon: +45 86 84 80 05
Lysbrohgjen 5 Email: vmzinc.denmark@vmzinc.com
8600 Silkeborg www.vmzinc.dk



